INSTRUKCJA OBSLUGI I KONSERWACII

PNEUMATYCZNA ZGNIATARKA DO PUSZEK

Indeks APP 170601

ER T

DANE TECHNICZNE

Ciezar: 53 kg

Wysokos¢: 939mm

Szerokosé: 375mm

Gtebokos¢: 375mm

Wielko$¢ komory: 370 x 370 x 470mm (szer. x gteb. x wys.)
Sita nacisku: ~ 630 kg

Zapotrzebowanie na powietrze: 42L na 1 cykl, przy ci$nieniu roboczym 6 bar

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA I PRZEZNACZENIE

Pneumatyczna zgniatarka do puszek, jest uniwersalnym urzgadzeniem przeznaczonym w
szczegollnosci dla firm lakierniczych. Podstawowym zadaniem zgniatarki, jest
zmniejszenie objetosci materiatow technologicznych uzywanych w lakiernictwie, takich
jak opakowania metalowe po lakierach, rozpuszczalnikach i masach plastycznych

OPIS DZIALANIA
Umieszczane w komorze wrzutowej odpady, po uruchomieniu prasy zostang poddane
zgniataniu za pomocg ttoka napedzanego sitownikiem pneumatycznym.

UWAGA!
NIGDY nie nalezy otwiera¢ drzwi zgniatarki podczas ruchu ttoka!

ZGNIATANIE PUSZKI:

Zgniatanie puszki nastepuje po umieszczeniu jej w komorze zgniotu, zamknieciu drzwi
komory i zabezpieczeniu zamka drzwi czotowych.

Po zakonczeniu procesu zgniatania puszki, odbezpieczeniu zamka i otwarciu drzwi, ttok
prasy automatycznie powraca do pofozenia wyjsciowego.




UWAGA!

Pomimo, ze umieszczono na ttoku zgniatarki profile stalowe, ktérych zadaniem jest
wstepne odksztatcanie puszki, w przypadku zgniatania odpadéw wykonanych z grubszych
blach, nalezy wstepnie zdeformowac bok zgniatanej puszki.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zgniatarka wyposazona jest w zawédr rolkowy, ktédrego zadaniem jest uruchamianie
uktadu sterowania wytacznie przy zamknietych drzwiczkach wrzutowych.

Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamiaé zgniatarki przy otwartych drzwiczkach
wrzutowych, ani blokowac rolkowego zaworu zabezpieczajgcego!

Ponad to nigdy nie nalezy:
e Zgniata¢ zamknietych puszek.
e Zgniata¢ petnych opakowan.
e Zgniatad jakichkolwiek opakowan i elementéw szklanych.
e Umieszcza¢ w komorze zgniotu opakowan po aerozolach, ktére nadal znajduja sie
pod cisnieniem.
e Umieszcza¢ jakichkolwiek przedmiotéw ponad ttokiem prasy.

KONSERWACJA
Podstawowe czynnosci konserwacyjne polegajace na:

e Dbatosci o czysto$¢ komory zgniotu, poprzez usuwanie ewentualnych
zanieczyszczen powstatych podczas zgniatania puszek po lakierach lub masach
plastycznych.

¢ Kontrolowaniu (raz na miesigc) potaczenia gwintowego pomiedzy ttoczyskiem
sitownika a ttokiem zgniatarki.

e Kontroli funkcjonowania rolkowego zaworka zabezpieczajgcego (1 raz / tydzien),
poprzez préobe uruchomienia zgniatarki przy otwartych drzwiczkach wrzutowych.

e Kontroli szczelnosci potgczen pneumatycznych.

MONTAZ

Wybor miejsca ustawienia zgniatarki powinien uwzgledniajgc strefe zabudowy wraz z
miejscem do zatadunku jak i roztadunku komory zgniotu. Z uwagi na potozenie zaworu
sterujgcego jak i krocca przytaczeniowego, nalezy zachowaé¢, co najmniej 300 mm
przestrzen od lewej Scianki komory zgniotu.

WARUNKI GWARANCII

1. APP Sp. z o0.0. gwarantuje najwyzszg jako$¢ i poprawne dziatanie urzadzenia
eksploatowanego zgodnie z instrukcja obstugi.

2. Udziela sie Kupujacemu 12-miesiécznej gwarancji liczonej od daty zakupu
urzadzenia. Okres ten ulega przediuzeniu o liczbe dni pozostawania urzadzenia w
gwarancyjnym serwisie naprawczym.

3. Wady urzadzenia ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane w terminie
mozliwie najkrotszym, nie dtuzszym jednak niz 14 dni. Obowigzujacy termin
naprawy rozpoczyna sie z dniem dostarczenia urzadzenia do gwarancyjnego
Serwisu naprawczego.

4. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
zalaczong instrukcja obstugi,

e uszkodzen powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z zatgczong
instrukcjg obstugi,

e uszkodzen bedacych nastepstwem napraw zrealizowanych poza
gwarancyjnym serwisem naprawczym,

e czynnosci eksploatacyjnych zawartych w instrukcji obstugi,
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