Puller - instrukcja konserwaciji i smarowania
APP Nr 351551

Podstawowe czeSci

1.Tuleje taczace korpus ze stopkami (4 szt.) 6.Raczka ruchoma

2.Sprezyna 7.Nakretka i wkrety dociskowe (4 kpl.)
3.Korpus 8.Stopy z podktadkami z mikrogumy
4.Pokretto 9.Koncowka robhocza

5.Raczka stata
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Co 1000 cykli pracy nalezy przeprowadzi¢ konserwacje oraz smarowanie Pullera.

Nalezy zastosowac nastepujace produkty APP:
1. Biaty smar w aerozolu APP nr 212008
2. Silikon w aerozolu APP nr 212007
3. Zmywacz W900 Silikonenferner 1,0L APP nr 030150
4. Standard - czysciwo techniczne dwuwarstwowe/biate/244mb APP nr 090413
5. Dwustronna pytochtonna Sciereczka z mikrofibry APP nr 080651
6. APP Jednorazowe rekawice nitrylowe APP QUARTZ Q905 Extra Safe
APP nr 090664 lub 090665

Konserwacje oraz smarowanie Pullera nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszg
instrukcja.

1. Obracajac pokretto Pullera w lewo wykreci¢ je catkowicie. Po wykreceniu pokretta wyjac¢ z
gniazda korpusu Pullera koncéwke roboczg ze szpilkg gwintowana, nakretka oraz sprezyna.
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2.Zdjac z gornej czesci Pullera podktadki dystansowe.

Q

™

L

3. Podciagna¢ ruchoma dzwignie Pullera do oporu i wyjac tulejke roboczg z gniazda Pullera.
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4. Zdja¢ sprezyne z koncowki roboczej Pullera.

5. Wszystkie wczesniej zdemontowane czesci czyli pokretto, koncowke roboczg ze szpilkg i
nakretka, sprezyne, podktadki oraz tulejke roboczg nalezy:
o doktadnie oczysci¢ przy uzyciu czysciwa technicznego APP Standard z pozostatosci starego
smaruiinnych zanieczyszczen
e doktadnie odttusci¢ przy pomocy czysciwa technicznego nasgczonego zmywaczem W900
e pozostawic¢ do odparowania zmywacza
o doktadnie przedmuchac sprezonym powietrzem o cisnieniu min 6 bari odtozy¢é

6. Doktadnie oczyscic przy pomocy czysciwa technicznego APP Standard gniazda korpusu

Pullera z pozostatosci starego smaru i innych zanieczyszczen

e gniazdo okragte w gornej czesci korpusu

e gniazdo prostokatne w dolnej czesci korpusu

¢ gniazda doktadnie odttusci¢ przy pomocy czysciwa technicznego nasaczonego
zmywaczem W900

e pozostawi¢ do odparowania zmywacza

o doktadnie przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o ci$nieniu min 6 bar

e UZywajgc biatego smaru w aerozolu nanieS¢ warstwe smaru na wyczyszczone
powierzchnie gniazd i odtozy¢

GNIZADO OKRAGLE GNIZADO PROSTOKATNE
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7. Miejsca korpusu Pullera zaznaczone na zdjeciach nalezy:

o doktadnie oczysci¢ przy pomocy czysciwa technicznego APP Standard z pozostatosci
starego smaru i innych zanieczyszczen

o doktadnie odttusci¢ przy pomocy czy$ciwa technicznego nasgczonego zmywaczem W900

e pozostawi¢ do odparowania zmywacza

o doktadnie przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o cisnieniu min 6 bar

e Uzywajgc biatego smaru w aerozolu nanie$¢ warstwe smaru na wyczyszczone
powierzchnie i odtozy¢

8. Na wczeséniej wyczyszczong tulejke roboczg 9. Na wczesniej wyczyszczong koncéwke
natozy¢ warstwe smaru uzywajgc biatego robocza natozy¢ w czedci zaznaczonej na
smaru w aerozolu, rownomiernie rozprowadzi¢ zdjeciu warstwe smaru uzywajgc biatego
po catej powierzchniiodtozy¢ smaru w aerozolu, rownomiernie rozprowadzi¢
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10. Pobraé¢ nasmarowana tulejke i wsunac¢ do okragtego gniazda w gérnej czesci korpusu.
11. Pobraé sprezyne i natozy¢ na przesmarowang cze$¢ koncowki roboczej.

12. Pobra¢ koncéwke roboczg wraz z gwintowang szpilkg, nakretka oraz sprezyng wsung€ w
prostokatne gniazdo w dolnej czesci korpusu.

13. Pobra¢ podktadki dystansowe i przektadajgc przez wystajgca szpilke utozy¢ je na tulejce.
14. Pobrac pokretto i wkreci¢ na wystajacg gwintowang szpilke.

15. Doktadnie oczysci¢ z nadmiaru biatego smaru przy uzyciu czysciwa technicznego APP
Standard.

16. Dokfadnie odttuscic wczesniej wyczyszczone powierzchnie przy pomocy czysciwa
technicznego nasaczonego zmywaczem W900 i pozostawi¢ do odparowania zmywacza.

17. Pozostate powierzchnie Pullera wolne od smaru nalezy:
o doktadnie oczysci¢ przy pomocy czysciwa technicznego APP Standard z pytu i innych
zanieczyszczen
o doktadnie odttusci¢ przy pomocy czysciwa technicznego nasaczonego zmywaczem W900
e pozostawi¢ do odparowania zmywacza
o doktadnie przetrze¢ uzywajgc dwustronnej pytochtonnej Sciereczki z mikrofibry

18. Doktadnie oczysci¢ z zabrudzen podktadki z mikrogumy przy pomocy dwustronne;
pytochtonnej Sciereczki z mikrofibry i natozy¢ rownomierng warstwe silikonu w aerozolu.

19. Po wykonaniu wszystkich wczesniejszych czynnosci zgodnie z instrukcja Puller jest gotowy do
dalszejpracy.

UWAGA!

Nie nalezy odkrecac¢ lub dokrecaé nakretek i wkretow dociskowych zabezpieczonych
czerwonym lakierem.
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