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AUTO-PLAST PRODUKT

Nazwa produktu: podklad epoksydowy dwuskladnikowy
APP Grund EP. APP Nr: 021201.

Dwusktadnikowy, bez chromianowy, epoksydowy grunt wypetniajacy z zawartoscig
2K-fosforanu cynku. Przeznaczony do aktywnej ochrony antykorozyjnej na samochodach
osobowych, autobusach 1 pojazdach ci¢zarowych. Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do stali,
stali ocynkowanej, aluminium, tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem szklanym oraz
podiozy mineralnych. Do stosowania klasycznego ze szlifowaniem, do metody ,,mokro na
mokro”, jako grunt przyczepno$ciowy oraz jako izolator na podloza np. termoplastyczne.

Opakowanie: APP Grund EP - 1,0 kg,
APP Harter Grund EP - 0,2 kg.

Produkt i dodatki: APP Grund EP - podktad epoksydowy,
APP Harter Grund EP - utwardzacz o standardowym czasie wigzania,
APP Epoksy Verdunnung - rozcienczalnik epoksydowy.

Specyfikacja: Kolor: jasno szary.
Spoiwo: zywica epoksydowa.
Zawarto$¢ czastek statych: 65%-68% wagowo.
Lepkos¢ dostawy (DIN 53211): tiksotropowy.
Ciezar wlasciwy (DIN EN ISO 2811 (kg/l): 1,4-1,5
Potysk (DIN EN ISO 2813 60°): 10-20 mat.
Wydajnos¢: 35,8 - 36,8 m?/kg dla 10 pm warstwy suche;.
Uwagal!

W praktyce wydajnos¢ zalezy od czynnikow takich jak: ksztatt
obiektu, chropowatosci podtoza, metoda naktadania i warunki pracy.

Wtasciwosci doskonata aktywna ochrona antykorozyjna,

dobre wtasciwosci izolujace na podtozach termoplastycznych,

wysoka wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne,

wyjatkowa odpornos$¢ temperaturowa:

dziatanie ciggte: 150°C; dziatanie krotkotrwate: 180°C,

e test przyczepnosci (DIN 53151): stal: Gt 0 (bardzo dobra);
cynk:Gt 0 (bardzo dobra); aluminium: Gt 0 (bardzo dobra)

¢ mozliwo$¢ nanoszenia elektrostatycznego.

Podloze

Odpowiednie podtoza: Metale zelazne, stal, stal ocynkowana, aluminium, materiaty
wzmacniane wtoknem szklanym, podtoza mineralne.
Przeszlifowane powtoki fabryczne OEM i stare powtoki renowacyjne.
Powierzchnie wstepnie obrobione produktami poliestrowymi
np. APP Ultra. Podloza termoplastyczne.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wpltyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrola.

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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AUTO-PLAST PRODUKT

Nazwa produktu: podklad epoksydowy dwuskladnikowy

Przygotowanie podtoza:

Przyktady stosowania:

Stosowanie
Proporcje mieszania:

0o

APP Grund EP. APP Nr: 021201.

e Stal: oczysci¢ P120-P220, ewentualnie piaskowa¢ (usunaé
wszystkie $lady rdzy, zgorzeliny, tlenki i pozostatosci po
walcowaniu do stopnia czystosci SA 2%%) oraz odpyli¢ i odttuscic
zmywaczem antysilikonowym APP W900,

APP WO11.

e Stal ocynkowana: szlifowa¢ wykonczeniowo na sucho P220-P320
oraz odpyli¢ i odtlusci¢ zmywaczem antysilikonowym APP W900,
APP WO11 lub zasadowym $rodkiem amoniakalnym np: 10 | wody
+ 0,5 1 amoniaku + 25 ml detergentu.

e Aluminium: oczys$ci¢ P360-P400 ewentualnie piaskowac¢ oraz
odpyli¢ 1 odtlusci¢ zmywaczem antysilikonowym APP W900,

APP WO11.

e Istniejgce wykonczenia: szlifowa¢ wykonczeniowo na sucho P220-
P320 oraz odpyli¢ i odttusci¢ zmywaczem antysilikonowym
APP W900, APP WI11.

Jako grunt izolujacy z 30% rozcienczeniem i natryskiem pistoletem z
dysza 1,3 do pokrycia (1-2 x 1) jest gotowy do przemalowania podktadem
akrylowym:

e w temperaturze +20°C: 45 min,

e w temperaturze +60°C: 15 min.
Jako podktad gruntujacy gotowy do przemalowania po minimum 60 min:
Stal, ocynk:

e gruntowanie: APP Grund EP 50-70 pm,

e warstwa wierzchnia: APP Modular 2K Acryl Line 50-60 pm.
Aluminium:

e gruntowanie: APP Grund EP 25-30 pm,

e warstwa wierzchnia: APP Modular 2K Acryl Line 50-60 um.

A) Objetosciowe proporcje mieszania:
3 objetosci APP Grund EP
1 objetosc APP Harter Grund EP
20-30% APP Epoksy Verdunnung

Lepkose 20-30s 4mm DIN /+20°C.
natryskowa:
B) Wagowe proporcje mieszania:
100 APP Grund EP
22 APP Harter Grund EP

18-26 APP Epoksy Verdunnung

Uwagal!
Stosowaé¢ wylacznie utwardzacz APP Harter Grund EP.
Nie przekracza¢ zalecanej dawki utwardzacza.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wpltyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrola.

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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Nazwa produktu: podklad epoksydowy dwuskladnikowy
APP Grund EP. APP Nr: 021201.

Objetosé gotowego Wagowe proporcje mieszania
produktu
dla dodatku 0% APP Grund EP APP Harter APP Epoksy Verdunnung
APP Epoksy Grund EP
Verdunnung
100 21,92 10% | 15% | 20% | 25% | 30%
[L] [9] [9] (9] [ [g] | [9] | [9] | [9g]
0,1 107,3 23,5 6,60 | 9,90 | 13,2 | 16,5 | 19,8
0,2 214,7 47,1 13,2 | 19,8 | 26,4 | 33,0 | 39,6
0,3 322,0 70,6 19,8 | 29,7 | 39,6 | 49,5 | 59,4
0,4 4293 94,1 26,4 | 39,6 | 52,8 | 66,0 | 79,2
0,5 536,6 118 33,0 | 49,5 | 66,0 | 82,5 | 99,0
0,6 644,0 141 396 | 594 | 79,2 | 990 | 119
0,7 751,3 165 46,2 | 69,3 | 924 | 116 139
0,8 858,6 188 528 | 79,2 | 106 132 158
0,9 965,9 212 59,4 | 891 119 149 178
1,0 1073 235 66,0 | 99,0 | 132 | 165 | 198
Nanoszenie:
A) Natrysk pneumatyczny.

(____)
C oy

il

Nanosi¢ pistoletem natryskowym wyposazonym w dysze

01,3-01,8 mm przy ci$nieniu powietrza od 2,0 do 2,5 bar.
B) Natrysk hydrodynamiczny.

Do natrysku gruntu metodg hydrodynamiczng (airless) nalezy

stosowac¢ mieszank¢ z 10%-15% dodatkiem rozcienczalnika i

dysze¢ 0,28-0,33mm przy ci$nieniu 100-120 bar.

[lo$¢ warstw:

e 1-3 x 1 przy natrysku pneumatycznym,

e 1-2 x 1 przy natrysku hydrodynamicznym.
Grubo$¢ powtoki: 50-70 pm.
Zalecane warunki pracy:

e minimalna temperatura: +10°C

e maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 80%.

Czas odparowania pomi¢dzy warstwami w temperaturze +20°C:
e 5-10 minut.
Okres przydatnosci gotowej do uzycia mieszanki: 7-9 godzin.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wpltyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrola.

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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AUTO-PLAST PRODUKT

Nazwa produktu: podklad epoksydowy dwuskladnikowy
APP Grund EP. APP Nr: 021201.

Suszenie
W temperaturze +20°C:
Pytosuchos¢: 45-50 minut
Odporny na dotyk: 4-5 godzin
Gotowy do montazu: 10-12 godzin
Gotowy do szlifowania: 24 godziny
Przemalowywanie: 1 godzina
Uwagal

Natrysk farby nawierzchniowej bez szlifowania jest mozliwy
najwczesniej po uptywie 1 godziny, lecz nie p6zniej niz
do 24 godzin. Po uptywie 24 h wymagane jest szlifowanie.

W temperaturze +60°C:
Pytosuchos¢: 10 minut
Gotowy do montazu: 45 minut

Uwaga - dotyczy wytacznie podktadu!
Jako grunt izolujacy z 30% rozcienczeniem i natryskiem pistoletem z
dyszg 1,3 do pokrycia (1-2 x 1) jest gotowy do przemalowania
podktadem akrylowym:

e w temperaturze +20°C: 45 min,

e w temperaturze +60°C: 15 min.

Szlifowanie

Po catkowitym utwardzeniu, to jest po uptywie 24 godzin istnieje
koniecznos¢ szlifowania przed nalozeniem kolejnej warstwy.
Na przyktad, szlifowanie pod lakiery nawierzchniowe:

e na mokro materiatem §ciernym P600-P1000,

e maszynowo na sucho materiatem $ciernym P360-P400.

Pokrywalnos¢:
Produkty poliestrowe np. APP Ultra.

Podktady wypethiajace np. APP AcrylFiller 401.
Lakiery bazowe APP Modular Special Base.
Jedno i1 dwusktadnikowe lakiery nawierzchniowe
np. APP Modular 2K Acryl Line.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wpltyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrola.

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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AUTO-PLAST PRODUKT

Nazwa produktu: podklad epoksydowy dwuskladnikowy
APP Grund EP. APP Nr: 021201.

Czyszczenie sprzetu:  Rozpuszczalnik nitrocelulozowy.

Magazynowanie:
/) Przechowywaé w zamknietych oryginalnych opakowaniach w
< pomieszczeniu suchym i dobrze wentylowanym.
' \ Chroni¢ przed zmrozeniem.

Przepisy BHP:

Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Patrz: tekst zawarty na etykietach produktu lub w karcie
charakterystyki produktu niebezpiecznego.

Uzytkownik musi stosowac si¢ do przepiséw BHP obowigzujacych
na terenie danego kraju.

LZO/VOC: Dopuszczalna wartos¢ LZO g/l w produkcie gotowym do uzytku.
540g/l dla APP Grund EP
Maksymalna zawartos¢ LZO g/l w produkcie gotowym do uzytku.
<534g/ldla APP Grund EP

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wpltyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrola.

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.



