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AUTO-PLAST PRODUKT

Modular Industrial Line
Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Dwusktadnikowa gruntoemalia poliuretanowa gtadka o wysokim potysku zawierajaca
pigmenty antykorozyjne. Przeznaczona do lakierowania pojazdéw uzytkowych, ram 1 naczep
ciagnikéw siodtowych, maszyn rolniczych, zbiornikow, czgsci maszyn i konstrukcji stalowych
jako system jednopowlokowy dajacy wykonczenie emalii nawierzchniowej oraz
zabezpieczenie antykorozyjne. Bardzo odporna na oddziatywania mechaniczne, uderzenia 1
zadrapania, oraz na czynniki chemiczne: kwasy i zasady o niewielkim stezeniu, thuszcze i
benzyng.

Produkt 1 dodatki. APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss,
APP Hardener PUR 30-710,

APP Thinner Universal 30-810.

Podstawowe sktadniki. APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss - spoiwo poliuretanowe, pasta
pigmentowa i dodatki,

APP Hardener PUR 30-710 - utwardzacz izocyjanianowy:
szybki/FAST, normalny/STANDARD i wolny/SLOW

APP Thinner Universal 30-810 - rozcienczalnik uniwersalny.

Barwa. Kolory z wysokim potyskiem wykonanie zgodne z recepturami
zawartymi w APP Modular Industrial Line.

APP 0270130 - 20 + 80 (pasta pigmentowa + spoiwo)

Faktura powierzchni.  Gladka.

Potysk. >90 dla 60°, 70-80 dla 20°

Regulacja potysku poprzez mieszanie APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss
z APP Lack PUR DTM 30-220 Mat.

Lack PUR DTM | Lack PUR DTM | Hardener Potvsk 60° | Kategori
30-220 Gloss | 30-220 Mat | PUR 30-710|" *® ategoria
100 0 4:1 > 90 Gloss
75 25 4:1 70-90 Semi Gloss
50 50 4:1 40-70 Satin
25 75 4:1 20-40 Satin
0 100 4:1 <20 Mat

Stopien potysku/matu zalezy od koloru, ilo$ci rozcienczalnika, grubosci warstwy suchej,
podioza i temperatury suszenia.

Cigzar whasciwy. 1,0-1,1 kg/l w 20°C

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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AUTO-PLAST PRODUKT

Modular Industrial Line

Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Zawartos$¢ czastek
stalych w spoiwie.

Zawartos$¢ czastek
statych w lakierze
gotowym do uzycia
bez rozcienczalnika.

Odpornos¢.

Wydajnos¢
teoretyczna.

Klasa ochrony przed
korozja zgodnie z
ISO 12944.

Zastosowanie.

Zalety

52-58 % (wagowo)
42-48 % (objetosciowo)

48-57 % (wagowo)
38-43 % (objetosciowo)

e 240 h dla 60um warstwy suchej APP Lack PUR DTM 30-220
Gloss - test w komorze solne;.

Dla spoiwa:
e 420-480 m?*1 dla 1um suchej warstwy.
Dla lakieru gotowego do uzycia bez rozcienczalnika:
e 380-430 m?/1 dla 1um suchej warstwy.
Uwagal!
W praktyce wydajnos¢ zalezy od czynnikéw takich jak: ksztalt
obiektu, chropowatosci podtoza, metoda naktadania i warunki pracy.

Dla (140um+60um) APP Primer EP 30-620
+ APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss:
e dla klasy korozyjnosci C5 trwato§¢ M (7 do 15 lat).
Dla (130um) APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss:
e dla klasy korozyjnosci C4 trwato$¢ L (do 7 lat).

Przeznaczona do lakierowania pojazdéw uzytkowych, ram i naczep
ciggnikow siodtowych, maszyn rolniczych, zbiornikdw, czgsci
maszyn i konstrukcji stalowych jako system jednopowtokowy dajacy
wykonczenie emalii nawierzchniowej oraz zabezpieczenie
antykorozyjne.

e Bezposrednia przyczepno$¢ do zelaza, stali nierdzewnej, stali
ocynkowanej, zeliwa, aluminium, ABS 1 PVC, metakrylanu i
zelkotu.

e Potysk, dobra odporno$¢ mechaniczna, twardosc¢ i
elastycznos¢.

e Dla uzyskania pozadanego poziomu potysku jest mieszalny z
Lack PUR DTM 30-220 Mat.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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Modular Industrial Line
Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Zalety e Powtloka z ochrong antykorozyjna.

e Reakcja na ogien
KLASA B-s1, d0 (UNE-EN 13501-1:2007+A1:2010)

e Latwe przygotowanie i nanoszenie.

e Jako alternatywa dla powlok klasycznych podktad + lakier
zalecany do szerokiego zakresu zastosowan przemystowych.

e Posiada duzg odporno$¢ chemiczng na olej silnikowy, olej
nap¢dowy oraz roztwory H2SO4, NaOH i1 HCI o niewielkich
stezeniach.

Podloze Bezposrednia przyczepnos¢ do zelaza, stali nierdzewne;j, stali
ocynkowanej, zeliwa, aluminium, ABS i PVC, metakrylanu i zelkotu.
Przeszlifowane powloki fabryczne.

Powierzchnie wstepnie pokryte:
e podktadami epoksydowymi np. APP Primer EP 30-620,
APP Grund EP, APP Grund EP Spray,
e podktadami poliuretanowymi np. APP Primer PUR 30-630,
e podktadami izolujaco przyczepnoSciowymi np.
APP Sealer PUR 30-640,
e podktadami akrylowymi np. APP Acrylfiller 401,
APP Acrylfiller 501, APP Acrylfiller Rapid,
APP Acrylfiller Compact,
e jednosktadnikowymi filerami np. APP Primer Filler,
APP Primer Filler Spray
e podktadem izolujagco-wypetiajacym APP Smart Primer Spray,
e gruntami przyczepnosciowymi np. APP Kunststoff Primer.

Przygotowanie Stal.
podtoza. e Obrobka strumieniowa do stopnia czystosci Sa 2%.

e (Czyszczenie rgczne lub mechaniczne do St 3.
Powierzchnia po obrébee powinna by¢ wolna od rdzy, zgorzeliny,
oleju, smaru, luzno zwigzanej z podtozem starej powtoki, pytu i
innych zanieczyszczen. Powinna posiada¢ jednolity metaliczny
potysk.

Stal galwanizowana i aluminium.
e Szlifowa¢ na sucho maszynowo papierem $ciernym
P240-P320.
e Bardzo delikatna obrobka strumieniowa.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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Modular Industrial Line
Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Przygotowanie Istniejace wykonczenia, laminaty poliestrowe, PVC i ABS.
podtoza. e Szlifowa¢ na sucho maszynowo papierem $ciernym
P320-P360. Reczne szlifowanie wykonczeniowe papierem
$ciernym na gabce P500-P600.
e Szlifowa¢ rgcznie papierem $ciernym wodoodpornym
P600-P800.
Przed natryskiem APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss lakierowang
powierzchni¢ oczysci¢ z pytu 1 odtlusci¢ zmywaczem APP WB910,
APP WO11 lub APP W900 z zastosowaniem czy$ciwa
APP Premium.
Do odpylania koncowego zastosowac §ciereczki pytochtonne
APP SAS lub APP SAS Aqua.
Wstepnie naniesione podktady APP Primer EP 30-620 i APP Primer
PUR 30-630 opcjonalnie szlifowa¢ maszynowo na sucho P320.

Stosowanie

Proporcje mieszania.  Objetosciowe proporcje mieszania dla temperatur 18-25°C:

4 objetosci  APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss

HDD 1 objetosé  APP Hardener PUR 30-710:
] e mate powierzchnie-FAST/STANDARD,

e duze powierzchnie-STANDARD.

10-20% APP Thinner Universal 30-810
max 30%

Objetosciowe proporcje mieszania dla temperatur >25°C:

4 objetosci  APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss

1 objetosc APP Hardener PUR 30-710:
e male powierzchnie-STANDARD,
e duze powierzchnie-wolny/SLOW.

10-20% APP Thinner Universal 30-810
max 30%

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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Modular Industrial Line
Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Lepkos¢ natryskowa w +20°C:  20-23 s F/4.

Uwaga!
Stosowac wyltacznie utwardzacz APP Hardener PUR 30-710.
Nie przekraczaé zalecanej dawki utwardzacza.

Nanoszenie.

Nanosi¢ pistoletem natryskowym wyposazonym w dysze
91,3-¢1,5 mm przy ci$nieniu powietrza od 2,0 do 3,0 bar.

>
—{ ) Ilos¢ warstw: 2 x 1.
Grubo$¢ suchej powtoki: 60-70 um.

2T 2 T 2 Czas odparowania mi¢dzy warstwami w temperaturze +20°C:
TR e 10 minut.

Py
et e Te .
e e, .

Okres przydatnos$ci gotowej do uzycia mieszanki lakieru:

@ e 5 godzin.

Suszenie.

W temperaturze +20°C:

Mozliwo$¢ manipulacji:  4-4 h i 30 min.
Utwardzenie wskrosne: 8 h-10 h.
W temperaturze +60°C:
1
-

Utwardzenie wskrosne: 40 min.

Promiennik IR: 20-30 min.

Powtoka uzyskuje petne wtasnosci eksploatacyjne po okresie
EES sezonowania to jest po uptywie od 10 do 15 dni w
temperaturze 18-22°C.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.
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Modular Industrial Line

Nazwa produktu: poliuretanowa gruntoemalia z polyskiem
APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss 4:1. APP Nr: 0270130.

Szlifowanie.

Czyszczenie sprzetu.

Magazynowanie

1/

1\

L\

Przepisy BHP

LZO/VNOC

Po uptywie 24 godzin w temperaturze +20°C istnieje mozliwos¢
polerowania oraz usuwania defektéw i wtracen materiatami $ciernymi:
e recznie na mokro materiatem $ciernym P1500-5000,
e maszynowo materialem $ciernym P1500-5000.

Rozpuszczalnik nitrocelulozowy, PUR lub akrylowy.

Przechowywaé w zamknigtych oryginalnych opakowaniach w
pomieszczeniu suchym i1 dobrze wentylowanym, w temperaturze od
+5°C do + 30°C.

Chroni¢ przed zmrozeniem i1 bezposrednim nastonecznieniem.

Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Patrz: tekst zawarty na etykietach produktu lub w karcie
charakterystyki produktu niebezpiecznego.

Uzytkownik musi stosowac¢ si¢ do przepisow BHP obowigzujacych na
terenie danego kraju.

LZO w g/1: 2004/42/WE - 11 A (j) (500)
Dopuszczalna wartos¢ LZO g/l w produkcie gotowym do uzycia:
500g/1 dla APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss.
Maksymalna zawarto$¢ LZO g/l w produkcie gotowym do uzycia
z 20 % dodatkiem rozcienczalnika:
>500g/1 dla APP Lack PUR DTM 30-220 Gloss.

Powyzsze informacje sa zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okreslonych wtasnosci czy tez przydatnosci do uzytku w szczegdlnych warunkach. Nalezy stosowac si¢
do uwag i ostrzezen znajdujacych si¢ na etykietach produktéw i zawartych w karcie charakterystyki. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace si¢ poza nasza kontrolg

APP Sp. z 0.0. 62-300 Wrzesnia ul. Przemyslowa 10, tel. + 48 61 437 00 00.



