APP.

AUTO-PLAST PRODUKT

® NTools FAST PLAST
Zestaw do spawania tworzyw sztucznych

Wkiad z ggbki porzqdkuje
i zabezpiecza produkty
znajdujqce sie w zestawie.

Rolka na rgczce
APP FP ROLL
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Dysza do spawania Opalarka elektryczna

FAST PLAST z elektroniczng regulacjq tempera-
NTools FP NOZZLE tury NTools HG 2003 LCD
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(redukcyjna) FAST PLAST
Druty NTools FP NOZZLE
do zgrzewania e

Skrobak

do fazowania
plastiku

FAST PLAST

APP FP SCRAPER

NTools FAST PLAST to system przezna-

czony do naprawy tworzyw sztucznych @_
wykorzystywanych w przemysle motoryza-
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e Walizka systemowa plastikowa

-
Tacka szklana, zaroodporna

C\/jn\/m- Zestaw jeSt przeznaczony do pracy - migjsce do studzenia nagrzanych dysz.
podczas napraw zderzakdw, mocowan
reflektorow, zbiornikdw ptynow, listew _ ll0¢ sztuk
zewnetrznych, elementon wnetrz
pOjOde)W, itp. Produkty wchodzqce w sktad zestawu:
1 126006 | NTools HG 2003 LCD | Opalarka elektryczna z elektronicznq regulacjq temperatury 1 szt
Na zgrzewanie tworzyw sztucznych 2 | 220710 | NTools FPNOZZLE | Dysza do spawania FAST PLAST Tszt
sktada sie wykorzystanie spoiw (drutow — -
. . L. 3 220711 | NTools FP NOZZLE Dysza z przejsciem (redukcyjna) FAST PLAST 1 szt.
do zgrzewania) dobieranych w zaleznosci
. L . 4 | 220755 | APP FP SCRAPER Skrobak do fazowania plastiku FAST PLAST 1 szt.
od materiatu z jakiego wykonany jest
poddaquy nqprawie element. 5 | 220715 | APP FP ROLL Rolka na rgczce 1 szt.
0od powiedniq temperatura zgrzequiq 220721 | APPFP PP Drut polipropylenowy PP, tréjkgtny 1 szt
uzyskiwana jest przy pomocy opalarki 220726 | APPFPPP+EPDM | Drut PP + EPDM, trgjkgtny 1szt.
z elektronicznie regulowang temperaturg 6 | 220731 | APPFP PEHDPE Drut polietylenowy PE (HDPE), trGjkgtny 1szt.
i sitg nadmuchu gorgcego powietrza. 220736 | APPFPPC Drut poliweglanowy PC, tréjkgtny 1 szt
o _ 220741 | APP FP ABS Drut ABS, tréjkgtny 1szt.
DZIQkI uzyciu zestawu do spawania 220746 | APP FPPA Drut nylonowy PA, tréjkgtny 1 szt.
tworzyw sztucznych NTools FAST PLAST :
. 7 Tacka szklana, zaroodporna 1 szt.
przywracana jest wymagana wytrzyma " —— -~
&¢ i 5 i t ti 1 szt.
10s¢ peknietych elementéw. alizka systemowa plastikowa sz
9 Wktad z ggbki do zestawu 1 szt.
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e Proces naprawy tworzyw sztucznych systemem NTools FAST PLAST

Ogledziny uszkodzenia. Zidentyfikowa¢ rodzaj naprawianego Wyczyscic naprawiany element uzywajac  Odttuscic naprawiany element zmywa-
materiatu. np. MULTI Cleanera rozcieficzonego 1:3-  czem WK900.
1:5.

Osuszy¢, przedmuchac sprezonym powie-  Usunac lakier z okolicy uszkodzeniaza po-  Naciagé fazke V" na peknieciu, oczyscic, Natozyc dysze do spawania.

trzem. moca skrobaka do fazowania plastiku. przedmuchat.
Rodzaj Temperatura Stopien
y g °C dmuchu
PP/EPDM 280 in
HD-PE 300 I
PP 320 I
PA 420 1
ABS 360 I
Na opalarce wybrac temperature zgrze- Re 420 ! Wprowadzi¢ do koAcowki drut zgodny z  Wzmocnié naprawiany obszar, zgrzewajac
wania, do zidentyfikowanego tworzywa. materiatem naprawianego elementu. od wewnetrznej strony, prostopadle do

pekniecia, kilka paskow drutu do zgrze-
wania.

0d zewnetrznej strony zgrzewat pekniecie, prze- Po ostygnieciu mozna szlifowa¢, odttu-  Gotowe!

suwajac zgrzewarke wzdtuz peknigcia, dobie-  &ci¢, przedmuchaf, szpachlowaé, obrabiaé,
rajac predkos¢ przesuwu tak, aby topity sie oba lakierowaé.

materiaty. Drut lekko dociskac koncéwka dyszy

zgrzewajacej.
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