APP;

AUTO-PLAST PRODUKT

NTools PDR Carbon Hammer

Mtotek do blendowania z wymiennymi koncéwkami i przedtuzka

APP Nr 351920

NTools PDR Carbon Hammer to mtotek
do blendowania - ,rozklepywania” czyli
niwelowania lub odprezania wzgorkow
na karoserii pojazdow, powstatych
podczas napraw technikg PDR.

Trzonek mtotka wykonany jest z lekkiego,

a zarazem bardzo wytrzymatego wtokna
weglowego - CARBON. Powierzchnia trzonka
jest matowa (dodatkowo szlifowana) g
co wptywa na poprawe chwytu uzytkownika.
Obuch (gtéwka) wykonany z aluminium
posiada gwintowane wewnetrznie otwory
do zamocowania koncowek mtotka.
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EAPF® NTools PDR Carbon Hammer

AUTO-PLAST PRODUKT Mtotek do blendowania z wymiennymi koncowkami i przedtuz

Budowa:

NTools
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Obuch (gtowka)

- wykonany z aluminium posiada
gwintowane wewnetrznie otwory
do zamocowania koncowek.
Mozliwos¢ zamocowania kofncowek
pobijaka NTools PA9

(APP nr. 351864)

- mfotek znajduje sie w drewnianej skrzynce

z zamknieciem, ktora zabezpiecza go na czas
transportu lub przechowywania. Skrzynka
dodatkowo wypetniona jest dopasowang piankq
gdzie kazdy element mtotka posiada swoje
miejsce. (roz. 460 x 80 x 57 mm)
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Drewniana skrzynka
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E Dwie koncowki
Nakrecana kulka 4] - pierwsza wykonana z polerowanej
- umiejscowienie kulki na zakoriczeniu Trzonek i przedtuzka stali nierdzewnej posiada obty ksztatt —
znaczgco utatwia chwyt, prace - wykonane sq z wtokna weglowego, ktore dedykowana do blendowania.
i nie krepuje ruchéw a zarazem zapobiega sprawia, iz mtotek jest lekki oraz wytrzymaty. - druga wykonana z uszlachetnionego
przed nadmiernym przemeczeniem sie Przedtuzka dotqczona do zestawu zwieksza tworzywa PA (poliamid) z koncowkg
nadgarstka podczas pracy. UmoZzliwia dtugosé miotka o 20 cm., co umozliwia ostrg, zaoblong umozliwia wyréwnywanie
uzytkownikowi precyzyjne trafianie niwelowanie nierownosci widocznych jedynie nieréwnosci o mniejszej powierzchni i mniej
w punkt (wzgorek) na karoserii. z duzej odlegtosci. tagodnym charakterze (ksztatcie).
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EAPF® NTools PDR Carbon Hammer

AUTO-PLAST PRODUKT Mtotek do blendowania z wymiennymi koncowkami i przedtuz

Budowa: NTools

216 mm gwint M10

C m-

Masa mtotka bez koncowek i kulki 130¢g
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PARAMETRY TECHNICZNE:
26 mm 218 mm
Dtugos¢ catkowita mtotka 435 mm (z przedtuzka 635 mm) - -« >
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Dtugosc przedtuzki 200 mm .
Srednica trzonka 16 mm
Srednica kulki 40 mm e
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30 mm
22 mm
30 mm

Masa mtotka z koncowkamiikulka 215 g

Masa przedtuzki 55
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Gwint koncowek M8 g
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SZLIFOWANA POWIERZCHNIA | LEKKA WYGODNY
TRZONKA KONSTRUKCJA W UZYTKOWANIU

ZALETY

ODPOWIEDNIO DODATKOWA WYMIENNE
WYWAZONY PRZEDLUZKA KONCOWKI

APP Nr Nazwa produktu

351920 NTools PDR Carbon Hammer - Mtotek do blendowania z wymiennymi koncéwkami i przedtuzka 1 szt.
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